Des accidents a eviter

Avant de passer a l'action, ventilez
et détectez les gaz... N'improvisez pas!

Daniel Lemieux, inspecteur CNESST
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Plan de présentation

Exemples d’accidents

« Cas 1 a 2: Intoxications dues aux gaz c
« Cas 3 a 4: Intoxications dues aux gaz C

« Cas 5 a 7: Intoxications au monoxyde o
» Cas 8: Explosion dans un batiment

e lisier
e silo
e carbone

Direction générale de la prévention-inspection 2

CNESST




Cas 1: prefosse

Ferme familiale
» Elevages porcins
 Grandes cultures

= 4500 porcs
« 5 préfosses
» 4 fosses extérieures

T m' 1

» Préfosse de I'engraissement
* 1400 porcs

= Probleme: La pompe est obstruee

CNESST

Direction générale de la prévention-inspection 3




Cas 1: prefosse

= | e travailleur modifie un rateau
en fixant une rallonge au
manche

» || installe une échelle pour .
effectuer le déblocage | -

= || remonte de la préfosse pour ,\
indiquer a un collegue qu’il a \
terminé

* |l lui reste a aller chercher
les outils

= Le collegue quitte la ferme

CNESST
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Cas 1: prefosse

= En soirée, sa conjointe le
decouvre au fond de la
préfosse

= Déces par intoxication au
sulfure d’hydrogene (H,S)

Préfosse suite a I'accident

CNESST
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Cas 1: prefosse

Lors du dégazage dans
une | l
prefosse, des" -
concentrations .
dangereuses, voire
mortelles, peuvent:&

atteintes en quelques'.
secondes ! ‘

CNESST
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Cas 1: prefosse
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INTOXICATION MORTELLE

Situation

Des travailleurs ont été intoxiqués en descendant dans une préfosse
a lisier pour réparer ou désobstruer la pompe. Certains en sont
morts, dautres en garderont des séquelles toute leur vie.

Causes de l'accident

Les travailleurs se trouvaient dans la zone ot est concentré
U'hydrogéne sulfuré (H:S), un gaz extrémement toxique produit
par le Lisier.

MOYENS DE PREVENTION

Pour éliminer les risques d'intoxication, les
agriculteurs doivent effectuer les travaux
d’entretien et de réparation de la pompe hors
de la préfosse. Ils doivent :

ustraties : Rorkd Dofapos

1.installer un panier filtrant a la sortie du tuyau d‘arrivée du
lisier pour récupérer les débris pouvant obstruer et endom-
mager la pompe;

2.installer un treuil qui permette de hisser la pompe hors de la
préfosse pour effectuer des travaux d'entretien et de réparation;

3. prévoir un espace suffisant pour la remontée de la pompe a
colonne.

De plus, aux abords de la préfosse, ils doivent
installer :

4. une affiche avertissant des dangers d’intoxication, d’explo-
sion, etc. et sur laquelle figurent les mesures a prendre en
cas d’urgence;

5.un sectionneur avec un mécanisme de cadenassage et un
cadenas;

6.un systéme de ventilation mécanique permettant l'aspiration
a la surface du lisier;

7.un tuyau d'évacuation du lisier en pente descendante vers

fosse;

8.un garde-corps autour de l'ouverture de a préfosse.

Zf.

Pour tous les t dans la pr , il faut faire appel a une firme spécialisée qui applique

une procédure d'intervention sécuritaire en espace clos. ( N'! S 5 v '
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Cas 2: Local de prefosse 1 intoxication

= Ferme porcine maternite
« 2400 truies

» Vidange des dalots vers la
prefosse

« Mise-bas
e 400 truies

CNESST
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Cas 2: Local de prefosse 1 intoxication

= Tache

« Surveillance du bon
fonctionnement des pompes =
de transferts vers la fosse  jpl
extérieure

« Eviter un débordement

ﬁ; go
f 27
P o S A8

Local de la préfosse

CNESST
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Cas 2: Local de prefosse 1 intoxication

* Travalilleur ouvre la porte du
local de la préfosse

= || fait 4-5 pas en direction de
I'ouverture dans le plancher
pour faire la surveillance du
pompage

* || perd conscience par le H,S

= Evacué du local par un collégue

CNESST
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Cas 2: Local de prefosse

= Prévention

« Aménagement sécuritaire
du local

o Efficacité des pompes

o Ventilation d’extraction
de la prefosse e

i =
S

\ Hlb_w—
o Ventilation d’extraction
du local

GAZ DE LISIER!

o Detection des gaz DANGER DE MORT IMMEDIATE!
O G ard e _CO rpS @ Obligation de respeme;u::ep;u:sédure

o Caméra de surveillance
o Etc.

CNESST
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Cas 3: silo tour

* Ferme familiale depuis
4 generations

« Production laitiere et de
grandes cultures

= Silo hermétique transforme en
silo conventionnel

« 20 pieds de diametre

« 100 pieds de hauteur

CNESST
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Cas 3: silo tour

» Le silo est rempli d’ensilage de
mais depuis 3 jours

» Les portes / trappes du silo sont
fermées

» | e souffleur d’ensilage est sur
un autre site

CNESST
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Cas 3: silo tour

= Tache du co-propriétaire

* Repositionner le videur
d'ensilage suite a la
compaction du mais dans
le silo

= e co-propriétaire accede par la
chute jusqu’au haut du silo

Il ouvre une trappe et entre a
I'intérieur

Il perd conscience sur I'ensilage

» Deces par les gaz de silo
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Cas 4: silo tour 1 intoxication/chute

= Ferme familiale

 Production laitiere

= Silo hermétique transforme en
silo conventionnel

« 25 pieds de diametre

« 95 pieds de hauteur
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Cas 4: silo tour 1 intoxication/chute

» Le silo est rempli d’ensilage de
mais depuis une journee

= Suite a la compaction de
I'ensilage

 Le contenu de

7 remorgues est soufflé
dans le silo

CNESST
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Cas 4: silo tour 1 intoxication/chute

= Tache du travailleur

- Egaliser 'accumulation
d'ensilage (cOne) pour
Installer le videur

* |l monte par la chute jusqu’a
85 pieds de hauteur
* || ouvre Iégerement la trappe
d'acces
- |l perd conscience par lesf§
gaz

= || chute au sol et subit de
multiples fractures

CNESST
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Cas 4: silo tour

= Prévention:

 Procédure de travail en
espace clos

o Détection des gaz

O Ventl|a'[I0n | ,J’ENTREz;.?AS!:

Le manque d'oxygene et les gaz

toxiques vous feraient rapidement

o Prévention des chutesggg@

o Survelllance
o Etc.

CNESST
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Cas 6: laveuse a pression

= Batiment de quarantaine
« 2 enclos
* 14 truies

= | avage

» Laveuse a pression dans la
batisse
* Moteur a essence

Accumulation monoxyde de
carbone (CO)

CNESST
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Cas 6: laveuse a pression 1 intoxication

Ferme laitiere

W \i\_\;; A
Sha AT “5 .
'1 R..i

» Lavage du local de la laiterie
= Laveuse a pression est placée
dans le local
* Moteur a essence
* Portes fermees
* Absence de ventilation

Accumulation monoxyde de
carbone (CO)

= |ntoxication du travailleur

CNESST
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Cas 6: laveuse a pression

= Mesure de prevention

o Lave use é I eCtrI q u e LE MONOXYDE DE CARBONE DES LAVEUSES A ESSENCE TUE !

Situation dangereuse

Des accidents mortels sont survenus lors de I'utilisation de
laveuses a pression fonctionnant a I'essence dans des batiments
agricoles. Les décés ont été causés par une intoxication au
monoxyde de carbone (CO).

Cause des accidents

Les gaz d’échappement des moteurs a combustion (par exemple,
a essence) contiennent du CO, un gaz toxique, sans odeur et sans
couleur. Les victimes se trouvaient dans une atmospheére enrichie
en CO et appauvrie en oxygéne en raison de la combustion de
carburant a I'intérieur des batiments. Dans ces conditions, la
majorité des systémes de ventilation s'avérent insuffisants et
I'atmosphére d’un batiment peut atteindre une concentration
en CO dangereuse pour la vie en moins de cing minutes!

Pour éliminer les risques d’intoxication
au CO dans les batiments

CNESST

]
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Cas /: tracteur

1 intoxication

* Ferme avicole
* Nettoyage du fumier

= Tracteur
« Moteur a essence
 Portes fermées

« Absence de ventilation
mecanique

« Entrées d’air fermées

= Accumulation monoxyde de
carbone (CO)

= [ntoxication du propriétaire
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Cas /: tracteur

= Mesures de prevention
« Ventilation

« Détection
 Entretien des moteurs
e EftC.

CNESST
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Cas 8: chambre d’elevage Bralures (2)

Chambre d’élevage de porcs
au-dessus d’'une cave a lisier

= Ventilation déficiente
= Accumulation de méthane (CH,)

* Flamme pilote de I'éleveuse
source d’ignition

» Explosion

= 2 travalilleurs de la construction
ont subi des brilures au
3¢ degré

CNESST

Direction générale de la prévention-inspection 25




Cas 8: chambre d’elevage Bralures (2)
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Cas 8: chambre d’elevage Bralures (2)

= Mesures de prevention
* Ventilation
o Méme sans animaux
« Deétection
* Etc.

a4 -%‘ - -
C VATOOSE o~

Chambre aprés I'explosion

CNESST
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Conclusion

Avec les gaz, n’improvisez pas !

Avant de passer a l'action, ventilez
et détectez les gaz... Nimprovisez pas!

CNESST
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Questions

Avant de passer a l'action, ventilez
et détectez les gaz... Nimprovisez pas!

CNESST
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